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Osszefoglalis — Cikkiinkben bemutatjuk a
Gyartastechnolégiai Intézeti Tanszék 60 évet feloleld
torténetét. A Gyartastechnolégiai Tanszék a felsGoktatasi
intézményiink egyik olyan szervezeti egysége, amely
jelentosen befolyasolja a szakteriileten beliili képzést és
kutatast. Erdfeszitései nemcsak a tudomanyos kivalésagot
erdsitették, hanem a Banki altal nyujtott képzések
hirnevének fenntartasaban is fontos szerepet jatszottak. Az
elmiilt évtizedek alatt a Tanszéket mind szervezetileg mind
szakmailag szamos atalakuldas jellemezte, oktatasi
tevékenységét mindemelett magas szinvonalon teljesitette,
kutatasi teriiletei a technolégiai valtozasokkal ésszhangban
formalédtak. A Gyartastechnologiai Tanszék 6 évtizedes
torténetében alapvetd és meghatarozé szerepet toltott be a
fels6oktatasi képzésekben és a kutatasi tevékenységekben.
Oktato-neveld és tudomanyos tevékenysége hozzajarult a
Banki 1879-ben alapitott jogelodjének, a ,,Technolégia”
hirnevének fenntartasahoz és emeléséhez. Jol példazza ezt az
a tény is, hogy a Tanszék két foigazgatot, harom tudomanyos
foigazgaté-helyettest egy oktatasi foigazgato-helyettest, egy
Dékant és két dékan-helyettest adott a Bankinak.

Kulcsszavak: fels6oktatas, Banki, gyartastechnologia, oktatas-
kutatas, laboratériumok

Abstract — The Department of Manufacturing Technology's
60-year history is presented in this article. One of the
departments in our university that has a big influence on
instruction and research in the field is the Department of
Manufacturing Technology. Its efforts have contributed to
upholding the standing of the Banki training in addition to
increasing academic quality. The Department has
experienced numerous organizational and professional
changes over the past few decades, but its research fields have
kept pace with technical advancements and its teaching
activities have consistently been of the highest caliber. Over
the course of its six-decade existence, the Department of
Production Technology has been instrumental in training
and doing research in higher education. Its research and
teaching endeavors have helped to preserve and improve the
standing of the Faculty of Technology, which was established
in 1879 and served as the model for the Banki. The
appointment of two Directors General, three Deputy
Directors General for Science, one Deputy Director General
for Education, one Dean, and two Deputy Deans to Banki by
the Department serves as an example of this.
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1 BEVEZETES

A Gyartastechnologiai Intézeti Tanszék 2022 ota a
Gépészeti és Technoldgiai Intézeten belil mikodo
oktatasi-kutatasi tevékenységet ellatd szervezeti egység.
Oktatasi teriiletét tekintve alapvetéen a CAD-CAM-CNC
specializaciot felolel tantargyak oktatasat végzi, de a
gépészmérndk szakon kiviil oktat a mechatronikai mérnok
és a biztonsagtechnikai mérnok szakokon is. A
gyakorlatorientalt képzés megvalositasa fontos szempont,
ezért a tanszéki laboratoriumok kialakitasa és fejlesztése
soran a vezérléelv, hogy az ott folyd oktatasi-kutatasi
munkaba a mérnokhallgatok minél nagyobb mértékben
részt vehessenek. Az egyik legnagyobb, legrégebbi
laboratérium a Gépmiihely vagy mas néven Nagymiihely,
amely mar a Magyar Kirdlyi allami Fels6ipariskola
iddszakaban is gyakorlati mithelyként funkcionalt (1. abra).

1. dbra: A Magyar Kiralyi allami FelsGipariskola gyakorlati mithelye a
Népszinhaz utcai épiiletben [1]

A magas szakmai szinvonalu oktatashoz elengedhetetlen
az ipari partnerekkel kialakitott kolcsondsen elonyos
kapcsolat. A Tanszék hatévtizedes fennallasa soran mindig
torekedett a vallalatokkal partneri viszonyt kialakitani,
ennek keretében szdmos fejlesztés valosulhatott meg
(gyartoberendezés, szerszdmozas, mérdeszkozok stb.).
Emellett ko6z0s kutatas-fejlesztési projektek keretében
er6sodott a szakmai egyiittmiikodés, vallalati, kihelyezett
oktatasok formajaban tortént tovabbképzés, és a szakmai
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eléadasok beintegraldsa is megtortént tobb tantargy
esetében. A végzett és a tanulmanyaikat folytatd
mérndkhallgatokkal kialakitott kapcsolat erdsiti a szakmai
folytonossagot. A szakmérnoki képzések tekintetében a
tanszék kiemelked6 aktivitast mutatott. A Termékfejlesztd
szakmérnoki képzés sok éven at miikodott sikeresen, a
Mindségbiztositasi szakmérndk/szakember képzés 1996
Ota tobb szaz mindségiigyi szakember képzését valositotta
meg, a Veterangépjarmi restaurator
szakmérnok/szakember képzés ¢&s szaktanfolyam az
elinditasa ota toretleniil sikeres, mig a Metrologus
szakmérnok/szakember képzés egyediilallé posztgradualis
képzés Magyarorszagon. A Gyartastechnologiai Tanszék
fennallasa soran szamos szervezeti formaban, kisebb-
nagyobb oktatéi 1étszammal mikodott, munkatarsai
elhivatott oktatok és oktatast segitd kollégak, akik az
Egyetem ¢s a Kar mindségfejlesztési célokkal 6sszhangban
végzik oktatasi és kutatasi tevékenységiiket.

2 A TANSZEK MEGALAKULASA ES TORTENETE

A Gépgyartastechnologiai Tanszéket a felsofokl
technikumi képzés kezdeti éveiben, az 1963/64-es
tanévben alapitottak. 1965 ota jelentOs szerepet jatszott a
gyartastechnoldgiai  szak  tematikus  tanterveinek
kialakitasaban és a felsdoktatds szakmai normainak
kialakitasaban. A tanszék személyi és
technologiafejlesztési iranyultsagat a gépipar termelési
mérndkok iranti igénye hatarozta meg.

1969-ben az intézmény torténetében sorsforditd
atalakulas tortént a Fels6fokit Gépipari Technikum
féiskolava torténd atszervezésével. Az Elnoki Tanacs 1969.
évi 25. szamu rendelete alapjan keriilt megalapitasra a
Banki Donat Gépipari Miiszaki Féiskola. [1,2] A Fdiskola
olyan miiszaki szakemberek képzését oktatasat végezte,
akiknek feladata:

- agépipari gyartas miiszaki el6készitése,

- agyartasi folyamatok tervezése,

- az egyszerlibb gyartoeszkozok

gyartasa,

- a gyarto-szereld lizemek szervezése és vezetési

feladatainak ellatasa,

- atermelés programozasa és iranyitasa,

- a termelést kiszolgald iizemek iranyitasa és a gépi

berendezések lizemeltetése.

A Fdiskola inditasakor az oktatasi és kutatasi feladatokat
tanszékek lattak el, amelyek egyike volt a
Gépgyartastechnologiai  Tanszék. [3] Tanszék elsé
megbizott vezetbje Dr. Sepsey Jozsef (1963-1966) volt,
majd ezt a feladatkort hosszll éveken keresztiil Dr. Angyal
Béla foiskolai tanar, féigazgato (1966-1987) latta el.

Az ipari fejlédés az egyetemi végzettségli mérnokok
mellett sziikségessé tette olyan gyartomérnokok képzését,
akik a technoldgiai folyamatok ¢€s a tervezés ismereteivel,
valamint gyakorlati tapasztalattal felvértezve képesek a
tervezési elképzelések kivitelezésére ¢és feliigyeletére. A
kurzusokat és az szakiranyokat ugy alakitottak ki, hogy
igazodjanak az adott kor ipari igényeikhez, aminek
eredményeképpen hirom képzési program jott Iétre:
gépészmérnoki, altalinos mérndki és szervezési. A
Gépgyartastechnoldgiai  Tanszék oktatasi, képzési és
kutatasi torekvéseibe két agazat, a forgacsold és a
forgacsnélkiili alakito keriilt beépitésre.

A Gépgyartastechnologiai Tanszék a  Foiskola
valamennyi szakan, agazatan és tagozatan végzett oktatasi

tervezése ¢és

tevékenységet, 1985-ig a kihelyezett tagozati képzésben
(Kaposvar, Miskolc, Székesfehérvar) is részt vett.

2.1 Gépgydrtistechnologiai Intézet (1987-1990)

Az 1987-ben bekovetkezett jelentds szervezeti
atalakitasnak eredményeképpen az oktatdsi egységek
Intézeti formaban torténd atszervezése valosult meg. A
Gépgyartastechnologiai Intézet a Gépgyartastechnologiai
Tanszék és a Mechanikai Technologiai Tanszék személyi
allomanyanak, eszkozeinek, helyiségeinek és
laboratoriumainak  Osszevonasaval —szervezddott. Az
Intézetet, Dr. Angyal Béla fbiskolai tanar iranyitotta, az
igazgatd munkajat az oktatasi (Dr. Varadi Andras f6iskolai
docens) ¢és a tudomanyos (Dr. Czinege Imre fdiskolai
docens) igazgatohelyettesek segitették. A szervezeti
atalakitassal egy idoben a tantervek korszer(isitésére is sor
kertilt. A gyartastechnologia szakon beliil Uj agazatok, a
Gyartoeszkoz-szerkesztd, az  NC-technologus, a
Gyartasszervezd, és a Hokezel6-hegesztd képzési céljai
keriiltek kidolgozasra. Az agazati tanterv tantargyai kozott
szamos olyan volt, amely a korabbi targyak korszeriisitését
igényelte, tovabba a laboratériumok és az eszkdzpark
korszertsitésére is nagy hangsuly keriilt, els6sorban a
korszerti szamitogépes alkalmazasok teriiletén (2. abra).

A S
2. abra: Banki Donat Miszaki Féiskola gyakorlati laboratoriumai
(Gépmiihely, CAD labor, informatika labor, pneumatika labor) [1]

A Foiskolan kialakitott intézeti rendszer 1990-ben sziint
meg, és ismét a tanszéki struktura épiilt fel. Ez a szervezeti
atalakulas 0j szakok inditasat és 0j tantervek kidolgozasat,
tovabba a meglévok jelentds korszeriisitését igényelte. Az
uj képzési iranyok megjelenésével a tanszék feladatai is
atértékelGdtek, Osszességében azonban minden szakon a
képzési  célnak  megfeleld aranyt mutattdk, a
gyartastechnologia fontossaganak megtartasa mellett.

2.2 Gépgyartastechnologiai Tanszék (1990-1999)

A Tanszéknek kiemelkedd szerepe volt a miiszaki
informatikus képzés beinditasaban, tekintve, hogy a képzés
akkreditalasa az Intelligens gyartocella szakiranyon tortént
meg. [4] Az 1996-os tantervreformot kovetden komoly
szakmai kihivas elé nézett a Tanszék, mivel a
posztgradualis képzések kereteiben kidolgozasra keriiltek a
Termékfejlesztd6 és a  Mindségligyi  szakirdnyl
tovabbképzési szak képesitési kdvetelményei, tantervei, €s
a képzések sikeresen beindultak. Ezen szakok hallgatoinak
oktatasat - jelentds 6raszamban - a Tanszék oktatoi lattak
el. Erre az id6szakra esett az AIFSZ, Akkreditalt
Iskolarendszer(i Fels6foku Szakemberképzés beinditasa is.
A gépipari mérndkasszisztensek kibocsatdsahoz szintén
jelentds milhelyi, laboratoriumi és tantermi Oraszamu
oktatasra volt sziikség.
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1997-t61 a Tanszék a gépészmérndki szakon az 1j
CAD/CAM szakirany gazddja, madasrészt a miszaki
informatika szakon indult Tervezérendszerek szakirany
oktatasaban is jelentSs szerepet vallalt. Ezek mellett
jelentés CAD/CAM laboratériumi igénye volt az integralt
mérndki szakirdnynak is. A Gépgyartastechnologiai
Tanszék az altala gondozott tantargyak laboratoriumi hattér
igényének  magas szinti  kielégitésére  jelentOs
erdfeszitéseket tett a korszerli infrastruktira kiépitésére. A
tanszék vezetését ebben az idészakban Dr. Nagy P. Sandor
(1990-1993) és Dr. Varadi Andras (1993-2003) latta el.

Az oktatott tantargyak témakorei felolelték az ipari
termelésben és az iizemi gyakorlatban alkalmazott
megmunkaldsi modokat, a korszeri technologiai
eljarasokat, a szerszamok, a készilékek, a gépipari
méretellenérzés modszereit és eszkozeit. Foglalkoztak
tovabba a gépek, a berendezések, a muszerek mitkodési
elveivel,  szerkezeti  felépitésiikkel, valamint a
gyartastechnoldgiai folyamatokban valo felhasznalasukkal.

3. abra: Gépmithely

A gyakorlatorientalt képzési cél megvalositasa a
gyakorlati laboratoriumok kialakitdsat igényelte. A
Gépmihely (3. abra) folyamatos  fejlesztése
elengedhetetlen ma is a nagy hallgatéi létszamok
kiszolgalasahoz.

2.3  Gepgyartastechnoldgiai Intézeti Tanszek (2000-t61)

2000-ben harom 6nallé miiszaki féiskola (Banki, Kando,
Konnytipari)  egyesiilésével megalakult Budapesti
Miszaki Foéiskola, amely ismét (1) helyzetet teremtett. A
Banki Donat Gépészmérnoki Fdiskolai Karon 1étrejott az
Anyagtudomanyi és Gyartastechnologiai Intézet (AGI),
melynek egyik intézeti Tanszékeként, majd a 2007. évtdl
Szakcsoportjaként mitkodott tovabb. 2010-t61 az Obudai
Egyetem a Budapesti Miiszaki Fdiskola, illetve a
jogelodok, a Banki Donat Miiszaki Fdiskola, a Kando
Kalman Miszaki Fdiskola és a Konnytiipari Miszaki
Féiskola altalanos és teljes kort jogutodja. [5]

Ennek megfeleléen a Tanszék a 2000-es években
jelentos fejlodés részese lehetett. Erre az idGszakra esett a
felsGoktatasi képzések teljes atalakitasa, az Un. ,,Bologna-
rendszerre” valo atallas, az ] jellegli szakok akkreditalasa,
az uj BSc-tantervek kidolgozasa, a kredit rendszer(i oktatas
bevezetése, az ide kapcsolodd tanmenetek, tananyagok
kidolgozasa, az oktatds megszervezése. E munkalatokban a
Tanszék oktatoi is igen komoly mértékben vettek részt. A
szamitogépes laboratdriumok korszertsitése
elengedhetetlen volt a modern ipari elvarasoknak
megfelel6 képzések biztositasa érdekében (4. abra).

| —— i _ f
4. 4bra: SPC labor a Méréstechnika laboratoriumban

Az Intézet igazgatdja Dr. Palasti Kovacs Béla (2000-
2011), igazgato-helyettese Dr. Czinege Imre (2000-2001),
majd Dr. Réger Mihaly (2001-20011)  lett.
Gépgyartastechnoldgiai Intézeti Tanszék vezetését 2003-ig
Dr. Véaradi Andras, 2003-2004, k6z6tt Dr. Sipos Sandor,
majd 2004 és 2017 kozott Dr. Miko Balazs latta el. 2007.
januar 1-t61, az egységes szerkezeti felépitéshez igazoddan,
az AGI kereteiben, a Szakcsoportok vezetdje egyben
intézetigazgatd-helyettesi jogkorrel is rendelkezett. 2011-
tél az Intézet igazgatdja Dr. Réger Mihaly, altalanos
helyettese Dr. Palasti Kovacs Béla.

A posztgradualis képzések teriiletén Gjabb szakmérnoki
képzések indultak el. 2010-ben a Veterangépjarmii-
restaurator szakmérndk és szakember képzés, valamint
szaktanfolyam. Célja olyan szakemberek oktatasa, akik

magas szakmai ismereteket szereznek a veteran-
gépjarmiivek felujitasaban, restauralasaban, alkalmasak
egyes részfeladatok 0ndlld megoldasara, tovabba

alkalmasak a kooperacios partnerekkel szembeni elvarasok
megfogalmazasara, ellenérzésére. Ezenkiviil képesek
korszer{i muzeologiai szemlélettel végezni a gépjarmiivek
restauralasat. [6]

2017-t61 az Intézet vezetését Dr. Pinke Péter vette at,
2022. novemberétdl a Gyartastechnologiai Intézeti Tanszék
a Gépészeti és Technoldgiai Intézeten beliili szervezeti
egység lett, a tanszékvezetd Dr. Farkas Gabriella.

2018. szeptemberétdl az orszagban elsoként és
egyediilalld moédon hozta 1étre és inditotta el a
Gépgyartastechnologiai Intézeti Tanszék a Metrologus
szakmérnok/szakember képzést. A képzésben
hangsulyosan jelennek meg a metroldgiai alapismeretek,
joghatassal jaré mérések (hitelesités), akkreditalas és ISO
17025 szabvany, mérési bizonytalansag szamitdsa és a
hozza szorosan kapcsolodé matematikai statisztikai alapok,
valamint a mérések mindségiiggyel kapcsolatos vetiiletei.

3 OKTATASI-KUTATASI TERULETEK ES LABOROK
NAPJAINKBAN

A Tanszék altal oktatott tantargyak valamennyi szakon
(Gépészmérnok, Mechatronikai mérnok,
Biztonsagtechnikai  mérnok,  Energetikai  mérndk)
megjelennek, azonban dontd részben a gépészmérndki BSc
képzés CAD/CAM/CNC specializacidhoz kapcsolodnak.
Mas szakokon ¢és szakiranyokon a tantargyak szama
kevesebb, azonban az egyiitt oktatott hallgatoi 1étszam
nagyobb. A tantargyak oktatdsdban nagy hangsulyt kapnak
a gyakorlati demonstraciok, illetve a megfelelé gyakorlat
megszerzése, az eszk6zok, berendezések hasznalatanak
elsajatitdsa. A gyakorlati foglalkozasok kialakitdsa soran
alapvetd szempont volt, hogy a hallgatd az adott eszkdz,
gép, berendezés hasznalataval tegyen szert gyakorlatra és
nem szoritkozhatnak csupan a bemutatasra. A
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kovetkezdkben ismertetésre keriilnek az egyes tanszéki
laboratoriumok és az azokban folyd oktatdsi-kutatési
tevékenységek.

A gyorsprototipus labor feladata megismertetni a
hallgatokkal a 3D tervezésen (CAD) és gyartason (CAM),
valamint a reverse engineeringen keresztil a rapid
prototyping eljarasokat. A CAD oktatas 2 féléves, emellett
2 félév a CAM oktatas. A hallgatok jartassagot szereznek
az egyszert testmodellek készitésétol, a
feliiletmodellezésen keresztiil a bonyolult dsszeallitasokig
és azok mozgasszimulaciojaig. A CAM keretében pedig
megismerkednek a 2,5D-s és 3D-s marasi feladatokkal. A
kotelezd tantargyak mellett 3 valaszthato targy oktatasa is
itt torténik, melyekkel a hallgatok kiegészithetik
ismereteiket igénylik szerint. A labor tadmogatja a
szakdolgozatok, TDK munkak, a projektmunka és hallgatoi
feladatok elkészitését.

Laborfelszereltség:

- Solidedge (CAD program)

- EdgeCAM (CAM program)

- Dimension bst 768 3D nyomtatd
- ISEL ICP 4030

- Artec Spider 3D scanner

Az FMS labor (5. abra) feladata megismertetni a
hallgatokkal a szamitogépes gyartastervezés folyamatat.
Az FTSZTI. laborgyakorlatain a tervezés mellett, a
hallgatok elsajatitjak a kézi CNC programozas alapjait 2 és
2.5 D-ig, valamint a sziikséges szimulacids szoftverek
hasznalatat. A kotelezd tantdrgyak mellett a CNC
technologiaval kapcsolatos tovabbi ismereteket is szerezhet
a hallgat6. A CNC mithelygyakorlat soran a
vezérlészimulatorok segitségével megtanuljak kezelni a
MiniMill HAAS CNC mardgépet és a CNC programok
paraméteres programozasi lehetGségeit. A CNC
programozas ¢és szimulatorok kurzusain a CNC
technolégiadhoz tartoz6 szimulacios lehetdségeket mutatjuk
be és a CNC programozast tiamogatd vizualis rendszerekkel
ismerkednek meg a hallgatok. CNC Szakkért is tartunk a
laborban, amit a Banki Szakkollégium szervez. A labor
tamogatja a szakdolgozatok, TDK munkak, a projektmunka
és hallgatoi feladatok elkészitését.

Laborfelszereltség:

- 4 darab HAAS vezérl6 szimulator

- 12 szamitogépes munkaallomas

- SolidEdge (CAD program)

- EdgeCAM (CAM program)

- MTS szimulacios szoftver (CNC/CAM)

- NCT20x/30x szimulacios szoftver (CNC)

5. dbra: CNC programozas €s szimulatorok az FMS laboratériumban

A koordindta méréstechnika (6. abra) labor els6sorban
kutatasi projektek tamogatasat szolgalja, gyakorlati oktatas

kevésbé jelenik meg. Kialakitasa és berendezései lehetové
teszik a killonbozd feliilet paraméterek méréséhez
kapcsoloddan tudomanyos vizsgalatokat. A
méréberendezések a megmunkalt felilletek geometriai
méréseit biztositjadk. A mérészoba tamogatja a doktori
disszertaciok, a szakdolgozatok, a TDK munkak, a
projektmunka és hallgatoi feladatok elkészitését.

Laborfelszereltség:

- Mitutoyo PJ-A3000 (méréprojektor)

- Mitutoyo Crysta Plus (koordinatamérdgép)

- Mitutoyo SJ-301 (feliileti érdességmérd)

- Mahr Perthometer PRK (feliileti érdességmérd)

- Mahr MarSurf GD 120 (feliileti érdességmérd)

- Nikon SMZ18 (stereomikroszkop)

6. abra: Koordinata méréstechnika laboratorium

A hosszmeréstechnika labor célja megismertetni a
hallgatokkal a legaltalanosabban hasznalt kézi hossz- és
szogméré eszkozoket, a konvencionalis (nem Iézeres)
optikai eszkozoket, elsajatitani rutinszerii hasznalatukat. E
mellett a koordinata méréstechnika két legaltalanosabb
eszkoze, egy kisméretii telepitett mérdgép €s egy mérokar
szolgalja a gyakorlati oktatast. A kettéosztott nagylabor
egyik fele 6 munkaallomassal szolgalja az SPC folyamat
megismerésének gyakorlati szoftveres tamogatasat és a
mindségligy témakora oktatasokat. Ezen
munkaallomasokon folynak a Zeiss Calypso program altal
tamogatott mérés-szimulacios gyakorlatok tobb targy
részére. A labor tamogatja a szakdolgozatok, TDK
munkak, a projektmunka és hallgatoi feladatok elkészitését.

Laborfelszereltség:

- Mitutoyo BX 300 manualis, kapcsold tipusu
méréfejes  koordindta mérégép Cosmos 2.4
méréprogrammal

- Mitutoyo PJ-H3000F konvencionalis méréprojektor
Cosmos 2.4 programmal

- Zeiss spiralmikroszkopos
hosszmérépad

- Romer Multigage kisméretli hordozhatd6 mérékar
Hexagon alap-méréprogrammal

- Zeiss Calypso 2014 Mcéréprogram-épitd és
szimulaciés program (kimenet nélkiili Student
licenccel

- Helios 750 monokrom fényforrasos tengelyvizsgald
berendezés, Helios méréprogram Windows 2000
alapon, soros adatkimenettel

- kilonféle tolomércék, mikrométerek, mérdorak
analog ¢és digitalis kivitelben, méréhasabok,
idomszerek, szogmérok, optikator, fénymikroszkop

optikai  mérdléces
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A Prototipus fejleszté labor célja egyedi alkatrészek,
szerszamok, késziilékek, berendezések, modellek gyartésa,
illetve Ujra gyartdsa, ezen tevékenységek soran
alkalmazhato technologiak bemutatasa,
alkalmazastechnikai kutatdsa. A laborban lehetdség van
forgacsold6  megmunkalasok  végzésére, szilikon
ontéformak készitésére, kompozit alkatrészek eléallitasara.

A labor fontos szerepet jatszik a Projekt munka c.
tantargy soran megoldand6 feladatok megoldasaban, a
Veterdn gépjarmii  restaurator képzésben, valamint
szakdolgozatok megoldasa soran.

Laborfelszereltség:

- miiszerész eszterga / marogép
- asztali furogép
- kéziszerszamok

7. abra: Gépmiihely

A gépmithely alapfeladata a forgacsold eljarasok
jelenségeinek laboratoriumi mérése, a szerszamgépek
bemutatdsa, az CNC- programozas gyakorlati oktatasa és a
gépmiihelygyakorlatok megvalositasa. A hallgatok két
féléves gépmihelygyakorlaton szereznek jartassagot a
gépek kezelésében, megismerik, elsajatitjak a forgacsold
eljarasokat. A gyakorlatorientalt képzés igényeinek
kielégitése itt jelenik meg leglatvanyosabban, egyrészt a
nagy hallgat6i 1étszamok (gépész és mechatronika BSc),
masrészt a projektmunka és a hallgatéi feladatok
elkészitése miatt. A gépmilhelyben ugyanakkor jelentds
kutatasi munka is folyik: a szerszamok teljesit6képességi és
munkadarabok forgacsolhatosagi vizsgalatanak kisérleti
megvalositasaval.
Laborfelszereltség:

- CNC-esztergak: Dugard Eagle BNC-1840 (2008),
Colchester Tornado A50 NC (2006), EuroTurn 12B
(2005), MAZAK SQT 10 MS (1996)

- CNC-marogépek: Mazak A410-11 (2008), MSN
500, FEHLMANN Picomax 100 (1980, vezérlés
cseréje: 2007)

- Elbo Controlli Hathor szerszambemérd késziilék
(2009),

- Hagyomanyos (30-40 éves) szerszamgépek: 7 db
egyetemes eszterga, 3 db mardgép, palastkoszort,
sikkoszorli, gyalugép, tombszikraforgacsold gép,
vésOgep, lefejtdé mardgép, sugarfurdgép, oszlopos
farogépek, keretes szalagfiirész,

- Kistler forgd erdméré berendezés, Kistler
erdmérdpad kiértékeld szoftverrel

- Sztereomikroszkop kameraval, kiértekeld
szoftverrel

- Minimalkenéses késziilék,
szerszambefogo berendezés

A Lean technologia labor alapfeladata a Lean filozofian
alapuld  elvek, modszerek, megkozelitések  és
mindségtechnikdk gyakorlati oktatdsa. Ez egy gyartasi,
Osszeszerelési  folyamat
keresztiil valosul meg. A labor céljai kozé tartozik a
mindségbiztositas témakdreinek gyakorlatorientalt
bemutatasa, alkalmazasa; a Lean-nel kapcsolatos
témakorok oktatasa gyakorlati prezentacioval; a gyakorlati
foglalkozasokon a csapatmunka erdsitése; a hallgatok
problémamegoldo képességeinek fejlesztése; az Ipar 4.0
egyes elemeinek oktatdsa. Jellegét tekintve oktatasi és
kutatasi feladatokat egyarant ellat.

hidegzsugor

Laborfelszereltség:

- 5 munkaallomas, logisztikai eszk6zok, raktar
allvany

- 2 féle, elemekbdl dsszeépitheto kisautd (0sszesen 80
db.)

A tanszék gondozasaban taldlhatd laboratdriumok
fejlesztése soran fobb szempontok kozott szerepelt tehat a
mérndkképzéssel szembeni ipari elvarasoknak vald
megfelelés, a hallgatok gyakorlatorientalt oktatasanak
megvalositasa és a hallgatok kutatasi projektekbe torténd
aktiv bevonasa.
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